POS. 2: WAGENKNECHT 2.5.2

SchweiBnahtanschluss EC 3-1-8 (04.25), NA: Deutschland

1. Eingabeprotokoll

MaBstab 1:5.0
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Material

Stahlglte S235

Materialsicherheitsbeiwerte

Beanspruchbarkeit von Querschnitten ymo = 1.00

Beanspruchbarkeit von Schrauben, Schwei3néhten, Blechen auf Lochleibung ym2 = 1.25

Geometrie

Profil HE400A

Platte: Dicke tp = 24.0 mm

umlaufende Kehlnaht: aw,2 = 9.0 mm, aw,fu = 9.0 mm, aw,1 =5.0 mm

Tragfahigkeit

elastischer Querschnittsnachweis

Schweif3nahtnachweis mit dem richtungsbezogenen Verfahren

Die Querkraftaufteilung erfolgt konventionell, indem die horizontalen Nahte Vy, die vertikalen Vz ilbernehmen.

SchnittgréBen bezogen auf die Querschnittsachsen

Lk 1:  NEed =-1190.00 kN, My,ed = 225.00 kNm, VzEd = 370.00 kN
MzEd = -26.00 kNm, Vy,Ed = -180.00 kN

2. Lk 1

2.1. Querschnittsnachweis

elastischer Spannungsnachweis flir N =-1180.00 kN, My = 225.00 kNm, Vz = 370.00 kN, Mz = -26.00 kNm
Vy =-180.00 kN

Nachweis: oy =218.45 N/mm2 < oyRd =235.00 N'mm?2 = U;=0.930 < 1 ok

c/t-Verhaltnis (bzgl. Querschnitisklasse 3):
einseitig gestutzt: Ausnutzung Uet=0.421 < 1 ok
beidseitig gestitzt: Ausnutzung Uer=0.346 < 1 ok

2.2. Nachweis der SchweifBBnahte

m 4H-EC3SA / pcae-GmbH / KopernikusstraBe 4A / 30167 Hannover / Tel: (0511) 700830 / Fax: (0511) 7008399 / pcae/0000002



Berechnungsquerschnitt:
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1 Naht 2:
Naht 3:
Naht 4.
Naht 5:
Naht 6:
Naht 7:
Naht 8:
Naht S:
Naht 10:

1 Naht 11:

& Naht 12:

aw=9.0mm lw =300.0 mm
aw=9.0mm lw=117.5 mm
aw=9.0mm lw=117.5 mm
aw=5.0mm lw =298.0 mm
aw=5.0mm lw =298.0 mm
aw=9.0mm lw=117.5 mm
aw=9.0mm lw=117.5 mm
aw=9.0mm lw =300.0 mm

aw=9.0mm
aw=9.0mm
aw=9.0mm
aw=9.0mm

lw=19.0 mm
lw=19.0 mm
lw=19.0 mm
lw=19.0 mm

BemessungsgréBen bezogen auf den Schwerpunkt des Profils:
NEd = -1190.00 kN, My,ed =225.00 kKNm, VzEed =370.00 kN, MzEd =-26.00 kNm, Vy,Ed =-180.00 kN
Querschnittswerte bezogen auf den Schwerpunkt des Linienquerschnitts:

Bei umlaufender SchweiBBnaht werden die Ausrundungen nicht berlcksichtigt.
TAw = 132.94 cm?, Awy=98.30cm?, Awz=29.80cm? Zlw=174.2cm

lwy = 38197.37 cm?, lw,z = 9608.82 cm4, Ayw = 0.0 mm, Azw = 0.0 mm
Nachweise in den Endpunkten der Nahte:

Naht1, Pkt.0: owx=-244.97 N/mm?
Pkt. 1: owx=-163.78 N/mm?
Naht2, Pkt.0: owx=-184.39 N/mm?2
Pkt. 1: owx=-152.59 N/mm?
Naht3, Pkt.0: owx=-201.98 N/mm?2
Pkt. 1: owx=-233.78 N/mm?
Naht4, Pkt.0: owx=-175.79 N/mm?
Pkt. 1: owx=-0.26 N/'mm?
Naht5, Pkt.0: owx=-178.77 N/mm?
Pkt. 1: owx=-3.23 N/'mm?
Naht 8, Pkt.0: owx=22.95N/mm?
Pkt. 1: owx=54.75 N/mm?
Naht 7, Pkt.0: owx=5.36 N/mm?2
Pkt. 1:  owx =-26.44 N/mm?2
Naht 8, Pkt.0: owx=-15.25 N/mm?
Pkt. 1:  ow,x =65.95 N/mm?2
Naht 9, Pkt.0: owx=-163.78 N/mm?2
Pkt. 1: owx=-152.59 N/mm?
Naht 10, Pkt.0: owx =-244.97 N/mm?2
Pkt. 1:  owx=-233.78 N/mm?
Naht 11, Pkt.0: owx =65.95 N/mm?
Pkt. 1:  ow,x =54.75 N/mm?2
Naht 12, Pkt.0: owx=-15.25 N/mm?2
Pkt. 1:  owx =-26.44 N/mm?2
Ergebnis:
Naht 1, Pkt.0: owx=-244.97 N/mm?2
Max: o1,w,Ed = 347.96 N/'mm?2 < fqw,

Tw,y = -18.69 N/mm?
Tw,y = -18.69 N/mm?
Tw,y = -18.69 N/mm?
Tw,y = -18.69 N/mm?
Tw,y = -18.69 N/mm?
Tw,y = -18.69 N/mm?

ww,y = -18.69 N/mm?
Tw,y = -18.69 N/mm2
Tw,y = -18.69 N/mm2
Tw,y = -18.69 N/mm2
Tw,y = -18.69 N/mm2
Tw,y = -18.69 N/mm2

Tw,y = -18.69 N/mm2
d = 360.00 N/mm2,

w,z = 124.16 N/mm?
w,z = 124.16 N/mm?
w,z = 124.16 N/mm?
w,z = 124.16 N/mm?

o2wEd = 173.22 N/'mm2 < fow,d =259.20 NN'mm2 = Uw=0.967 < 1 ok

3. Endergebnis

Maximale Ausnutzung:

Nachweis erbracht

Tragfahigkeit
c/t-Verhaltnis

max U=0.9687 < 1 ok
max U=0421 < 1 ok
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Uw = 0.967
Uw =0.650
Uw =0.730
Uw = 0.606
Uw =0.799
Uw = 0.923
Uw =0.913
Uw = 0.597
Uw = 0.922
Uw = 0.598
Uw =0.127
Uw =0.233
Uw =0.092
Uw =0.137
Uw =0.108
Uw =0.274
Uw =0.643
Uw =0.599
Uw =0.962
Uw=0.918
Uw =0.259
Uw=0.215
Uw = 0.060
Uw =0.104
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