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Produktbeschreibung

#-TrAns ist ein Produkt der pcae GmbH, Hannover.

#-TrAns, Trageranschlisse, wird eingesetzt zur Berechnung von geschweildten Winkelan-
schlissen, geschraubten Winkelanschliissen, Stirnplatten- und Fahnenblechanschlissen.

Jeder Anschlusstyp besitzt Vor- und Nachteile. Der Fahnenblechanschluss z.B. lasst sich kos-
tenglinstig herstellen und ermdglicht eine einfache Montage. Mit diesem Anschluss kénnen
aber nicht so grof3e Krafte abgetragen werden wie mit dem geschweif3ten Winkelanschluss
oder dem Stirnplattenanschluss.

Der geschweifte Winkelanschluss wiederum gestattet die Abtragung hoher Lasten, ist aber
aufgrund der erforderlichen SchweiRarbeiten in der Herstellung aufwéndiger.

Mit #~TrAns, Trageranschlisse, wird der fur die aktuellen Bedurfnisse beste Anschlusstyp aus-
gewahlt und eine Optimierung der Konstruktion durchgefihrt.

Der Anwender kann fir die Anschliisse maf3stabliche Konstruktionszeichnungen erstellen las-
sen. Wahlweise kénnen die Plane an die Druckliste angehangt oder Uber PlotView (Bestandteil
des DTE®-Systems) betrachtet werden. Mit PlotView lassen sich die Plane nachbearbeiten oder
auf einem Plotter oder Drucker ausgeben.

Die Plane kénnen in PlotView als DXF- oder HPGL-Datei abgespeichert werden. DXF-Dateien
lassen sich in ein beliebiges CAD-Programm einladen und kénnen dort modifiziert oder einem
anderen Plan hinzugefiigt werden.

Diese Programmleistungen ersparen dem Anwender das aufwéndige Konstruieren des An-
schlusses von Hand. Weiterhin erméglicht eine maf3stabliche Zeichnung mit der einhergehen-
den visuellen Kontrolle des Anschlusses die Erkennung von Eingabefehlern und die Optimie-
rung von Anschlussgeometrie und Schraubenbildern.

#-TrAns bietet zusatzliche Moglichkeiten zur Eingabe von Schraubenbildern und Anschlussge-
ometrien. Damit kénnen z.B. Verteilung und Durchmesser der Schrauben bei Winkelanschliis-
sen und Stirnplattenverbindungen frei gestaltet werden. Das Programm bietet somit gute Mog-
lichkeiten, schnell montierbare Anschliisse mit hoher Tragféahigkeit zu konstruieren.

Wir haben bei der Entwicklung versucht, weitestgehend in der Terminologie des Bauingenieurs
zu bleiben und #~TrAns von detailliertem Computerwissen frei zu halten.

Die Programmentwicklung erfolgt nahezu ausschlief3lich durch Bauingenieure.

Das vorliegende Handbuch beschreibt die Handhabung des Programms. Informationen zu dem
jeweiligen Eigenschaftsblatt finden Sie zusétzlich Uber den lokalen Hilfebutton.

Die Erlauterungen sind mit einigen Ausnahmen bzgl. der Bemessung und Nachweise auf die
Handhabung der Software beschrankt, da das "Bauingenieurmafiige" dem Anwender ohnehin
bekannt ist. Bei Fragen nach dem theoretischen Hintergrund der Berechnungsmethode verwei-
sen wir auf Normen und die einschlagige Literatur.

Zur #-TrAns-Dokumentation gehért neben diesem Handbuch das Manual

DTE®-DeskTopEngineering

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit #4TrAns.

Hannover, im August 2008
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Abkirzungen und Begriffe

Maustasten

N5

Buttons

™

Index

Double-Click
blank

Cursor

icon

Fangerechteck

g

It
=

A

Datenzustand
Gberprifen

Um die Texte zu straffen, werden folgende Abklrzungen benutzt:
RMT rechte Maustaste driicken

LMT linke Maustaste driicken
LF Lastfall (Teileinwirkung)
Nwtyp  Nachweistyp

El. Element

signalisiert Anmerkungen

Das Betatigen von Buttons wird durch Setzen des Buttoninhalts in blaue Farbe und die Aus-
wahl eines Begriffs in einer Listbox durch diese Farbe symbolisiert.

Rot markierte Buttons bzw. Mauszeiger kennzeichnen erforderliche Eingaben bzw. anzukli-
ckende Buttons.

Indexstichworte werden im Text zum schnelleren Auffinden griin markiert.
Beim Verweis auf Eigenschaftsblatter wird deren Bezeichnung kursiv gedruckt.
Zweimaliges schnelles Betatigen der LMT

Leerzeichen

Schreibmarke in Texten, Zeigesymbol bei Mausbedienung

oder lkon, Piktogramm, Bildsymbol

Ein Fangerechteck wird durch Driicken der LMT und Ziehen der Maus mit gedriickter LMT auf-
gespannt. Alle Elemente, die vollstdndig innerhalb des Rechteckes liegen, werden ausgewahlt.
Waren Elemente bereits vor dem Aufspannen des Rechteckes ausgewdahlt und befinden sie
sich vollstéandig in seinem Innenraum, werden sie wieder deaktiviert.

Zur Definition der Begriffe Lastbild, Lastfall, Einwirkung, Lastkollektiv und Extremalbil-
dungsvorschrift s. Handbuch das pcae-Nachweiskonzept, Theoretischer Teil.

Die in der Interaktion mit pcae-Programmen stehenden Buttons besitzen folgende Funktionen:
Bricht Eigenschaftsblatter ohne Anderung der Eingabewerte ab.

Ladt abgespeicherte Werte in das Eigenschaftsblatt bzw. speichert die aktuellen Werte zum
spateren Abruf in anderen Eigenschaftsblattern.

Ruft das Online-Hilfesystem.
Bestatigt die Eingaben und schliel3t das Eigenschaftsblatt.

Loéschen-Button vernichtet Eingaben mit Nachfrage.

Wenn der Mauszeiger einen Moment auf einem Button verweilt, erscheint ein Fahnchen, das
den zugehdrigen Aufruf beschreibt.

#/-TrAns — Trageranschlisse



Inhaltsverzeichnis

1
2
3

4
5

Programminstallation und DTE®-SChreibtiSCh @INFCHIEN ...........c.ovovoeeeeeee oo, 5
(O (o Lo N g To I oYU =TI =T =T o =] o SRR 7
S TpToFol 1T ] o 1T b= Tod o 1= TSP URP ORI 10
% Y Y o Yol | W TSTSTo [=To] g =] £ [ TP PRURRPPPUPR 10
3.1.1  FahnenbleChaNSCRIUSS .......cooiiiiiiiiie et e e e e snbe e e e e snbee e e e nneee 10
0 I 14 0T o] =i (=T F= U F o ] 11T SO 10
3.1.3  Geschraubter WiInkelanSChIUSS...........ooiiiiiiiii e et 11
3.1.4 GeschweilRter WINKEIANSCRIUSS ........uuiiiiiiiiie ettt et e e e neee 11
I € 1= To] 4Tt (g [=To F= 1 = o DO TP PRUPTTPPPRTRN 12
B.2.1  AUSKIINKUNGEN ...ttt e e oo oottt e e e e e s e e ba b e et e e e e e e s e nbbbbeeeeaaeeeaannnneeaaaeanns 13
3.2.2 Dateneingabe der Schraubenabstande fur geschweil3te Winkelanschlisse............cccccciiiiiinnn. 14
3.2.3 Dateneingabe der Schraubenabstande fur geschraubte Winkelanschllsse ............cccccoiiiiiiinnn. 14
3.2.4 Dateneingabe der Schraubenabstande flr die Stirnplatte ..........ccccceeviiiiiiiiiiee e 15
G070 T I -V [T o T=T o 4 L= 1 1= SO 16
3.2.6 Geometrie der ANSCRIUSSWINKEL..........ciiiiiiiiiiiiie e et s et e e e nneee 16
3.2.7 Dateneingabe flr die FAhNENDIECNE ..........oeviiii e 17
3.2.8 Dateneingabe flr die StINPIAttE........ccii i s e e e a e 17
TR S V= 1 1= 4 == U o = o = o USRS 18
I Y L T g o] 0o [N o ] 11 (] TP PRUPTPUPRPP 19
T T I 1S3 1= 0 To F= 1o 1= o [ TSR TPPRTPPPRPP 19
3.6 Berechnung durchfiihren und Ergebnisse iNSENeN ..........ooviii i 20
I A A o 1) il [T gl = (0] (o F= 1 (== o D PO 22
R S T 11 R P 23
R B B 11U Tod = 10 [T F- o1 R TP UPUPUUTPPPRPPN 23
I T = o To [ T PR PR 23
(1] LN V=T =T (ol o SRR 24
100 1= TP TP 24

Inhaltsverzeichnis 3



#/-TrAns — Trageranschlisse



1 Programminstallation und DTE®-Schreibtisch einrichten

Die Installation des DTE®-Systems und das Uberspielen des Programms #-TrAns auf lhren
Computer erfolgen iber einen selbsterlauternden Installationsdialog.

Sofern Sie bereits im Besitz anderer #~Programme sind und diese auf Ihrem Rechner installiert
sind, kénnen Sie dieses Kapitel iberspringen.

Nach erfolgreicher Installation befindet sich das DTE®-StartsymboI auf Ihrer Windowsoberfla-
che. Fuhren Sie bitte darauf den Doppelklick aus.

Daraufhin erscheint das Eigenschaftsblatt zur Schreibtischauswahl. Da noch kein Schreibtisch
vorhanden ist, wollen wir einen neuen einrichten. Klicken Sie hierzu bitte auf den Button neu.

DTE fur windows

i Schreibtischauswahl

| -
aktivieren Start )

einrichten ne
umbenennen 1

Details -
l§schen ]
Hilfe ? )

abbrechen ¥

Schreibtischname Dem neuen Schreibtisch kann ein beliebiger Name zur Identifikation zugewiesen werden.
Klicken Sie hierzu mit der LMT in das Eingabefeld.

Hier ist Mustermann gewahlt worden.

L

Mame flr einzurichtenden

Schreibtisch {neu} | Mustermann b
|Mustermann aktivieren Stogt
einrichten neu

X | e

Nach Bestatigen tber das Hakensymbol erscheint wieder die Schreibtischauswabhl, in die der
neue Name bereits eingetragen ist. Driicken Sie auf Start, bestatigen Sie die installierten Prob-

my lemklassen uber den Kreuz-Button und die DTE®-Schreibtischoberflache erscheint auf dem
Bildschirm.

DTE® steht fiir DeskTopEngineering und stellt das "Betriebssystem" fiir pcae-Programme und
die Verwaltungsoberflache fir die mit pcae-Programmen berechneten Bauteile dar.

Zur Beschreibung des DTE®-Systems und der zugehdrigen Funktionen s. Handbuch
DTE®-DeskTopEngineering.

Installation, DTE®-Schreibtisch einrichten, Ordner und Bauteil erzeugen 5
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Im oberen Bereich des Schreibtisches sind Interaktionsbuttons lokalisiert.

Die Funktion eines Steuerbuttons ergibt sich aus dem Fahnchen, das sich 6ffnet, wenn sich der
Mauscursor tber dem Button befindet.

Auf Grund der Kontextsensitivitat des DTE®-Systems sind manche Buttons solange abgedun-
kelt und nicht aktiv bis ein Bauteil aktiviert wird.

Die Buttons bewirken:
offnet die Schreibtischauswahl
legt einen neuen Projektordner an
erzeugt ein neues Bauteil
kopiert das aktivierte Bauteil
flgt die Bauteilkopie ein
ladt/sichert Bauteile. Hier befindet sich auch der e-Mail-Dienst.
mentgesteuerte Bearbeitung des aktivierten Bauteils
druckt die Datenkategorien des aktivierten Bauteils
ruft das Planerstellungsmodul des aktivierten Bauteils
I6scht das aktivierte Bauteil/Ordner
offnet die Bearbeitung der Auftragsliste
offnet die Mehrfachauswahl zur gleichzeitigen Bearbeitung von Bauteilen
erdffnet Verwaltungsfunktionen
schlieBt den geoffneten Ordner/beendet die DTE®-Sitzung.
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Ordner und Bauteil erzeugen

Durch Erzeugung eines Ordners besteht die Mdglichkeit, Bauteile einem bestimmten Projekt
zuzuordnen. Ein Ordner wird durch Anklicken des nebenstehenden Symbols erzeugt. Der Ord-
ner erscheint auf dem Desktop und kann, nachdem ihm eine Bezeichnung und eine Farbe zu-
geordnet wurden, per Double-Click aktiviert (getffnet) werden.

i Projekteigenschaften

Frojektbezeichnung

IBEispie]eingabe

Ordnertarke Fenstergrige
Breite 600 3
HBhe 484 ;II %% DTE - Desktop Engineering - pcae GmbH
Dim Pixel hd |
2l K R Ik

Aus dem Eintrag in der Schreibtischkopfzeile ist zu erkennen, in welchem Ordner sich die Akti-
on aktuell befindet.

Der Ordner kann durch das beenden-Symbol wieder geschlossen werden.

Zur Erzeugung eines neuen Bauteils wird das Schnellstartsymbol in der Kopfleiste des DTE®-
Schreibtisches angeklickt. Klicken Sie in dem folgenden Eigenschaftsblatt bitte mit der LMT auf
die Gruppe Einzelnachweise, dann auf die Problemklasse Detailnachweise und abschlieRend
auf den erzeugen-Button.

+ Bauteil erzeugen {Problemklassenauswahl)
Gruppe Problemklasse
X . Camit DTE die richtigen
=1 Flachentraguwerke | Stahlbau, Massivhau Bearbeitungsfunktionen
31 Stabtragwerke § Holzhau, Grundhau aktivieren kann, wahlen
31 Durchlauftrager Detailnachueise R Sie bitte, filr das neue
8 Briickenbau Bauteil die zugecrdnete
N 1 Froblemklasse aus,
=1 Grundbau
31 Einzelnachweise I ¢A-BEUL aktuell ausgewahit:
- ) k Beulsicherheitsnachweis )
=1 Sonstige

FROEBLEMKLASSE
Detailnachweise

PROGRAMM

FA-BETON [und andere)
KURZBESCHREIEUMG

Detailnachweise fiir Holz
Stahl und Stahlbeton

¥ E erzeugen)

Der schwarze Rahmen der neuen Bauteilikone lasst sich mit der Maus Uber den Schreibtisch
bewegen. Klicken Sie die LMT an der Stelle, an der das Bauteil auf dem Schreibtisch platziert
werden soll. Das Eigenschaftsblatt Name und Bezeichnung erscheint.

& Name und Bezeichnung

Bauteilkennung: AA[A I0=2.2

Mames IMustereingabe

§

Mustersingabe

abbrechen Hilfe hestétiger‘J

Nach Doppelklick auf dem neuen Bauteilicon erscheinen die nachfolgend dargesteliten Uber-
sichten der Detailnachweise. Klicken Sie das jeweils gekennzeichnete Icon mit der LMT an.

Installation, DTE®-Schreibtisch einrichten, Ordner und Bauteil erzeugen 7



Ubersicht B DTE - Detailnachweise [Mustereingabe] | ||§|rz|
Detailnachweise — _ ANSICHT =~ e
rﬁu i ‘ il T‘ =) [‘schreibtisch ] L) | | | |E|i
|
el
S15tahlbetonbau 31 Grundbau 1 Holzbau =1 5tahlbau
|

Trageranschliisse ——
9 B3 DTE - Detailnachweise [Mustereingabe] |._ E|rz|
. ANSICHT = A
rﬁu i ‘ il T‘ & [‘schreibtisch ] L) | | | |E|i
| stanibau
]
== ! =2 B
£
31 Anschlisse 31FuBpunkte 3 Einzelstab- 1 Ringbuch
nachweise
I g —
T Trageran- 31 5chweis- T] Kranbahntrager
schilsse verbindungen mit einem Kran _
hd]
I" Klicken Sie im folgenden Ubersichtblatt den Nachweistyp mit der LMT doppelt an.
i~ Im Eigenschaftsblatt neue Position einrichten kann der Position eine beliebige Nummer und ein
kennzeichnender Text zugewiesen werden.
T| Trageran-
schliisse

B3 DTE - Detailnachweise [Mustereingabe] | ||E|r§|

[Schrabtsch =] | &/ tr|Ea| 04|

2| @ DT 2
| stanibau

Machweistyp + neue Position einfichten seandert am | 2

Iﬁ Fosition zum Machweistyp: Trageranschlisse
m Pogitions-Nr., I 1

] Trageran- Bezeichnung I Trigeranschl isse

schliisse
Machweise fir vie
Yatianten des Tra EI il ﬂ
anschlusses Ober hestatigen

Winkel, Stirmplatten
oder Fahnenhlech.
e <

oMo ocAon

8 #/-TrAns — Trageranschlisse



B Trageranschliisse Im rechten Bereich erscheint die neue Position in einem Verzeichnis. Klicken
Sie hier bitte doppelt auf den neuen Schriftzug. Daraufhin erscheint die Einga-
beoberflache des Nachweistyps.

Eingabeoberflache

4H-STAHL [ Position 2: Trageranschlusse] — o=l
12| i | e DT | - 553 7| & | E8| A |
Steuerbuttons

Im oberen Bereich der Eingabeoberflache befinden sich die Steuerbuttons, deren Funktionen im
Folgenden beschrieben werden.

I@ Eingabe der Geometriedaten, s. Abs. 3.2, S. 12

4Im Materialangaben, s. Abs. 3.3, S. 18

B Verbindungsmittel, s. Abs. 3.4, S. 19
mr Lastangaben, s. Abs. 3.5, S. 19

=ER Berechnung durchfiihren und Ergebnisse einsehen, s. Abs. 3.6, S. 20

T 7 Abruf der Plotdateien, s. Abs. 3.7, S. 22

Online-Hilfe, s. Abs. 3.8, S. 23

i Ergebnisse drucken, s. Abs. 3.9, S. 23

[Ja| Bauteileingabe beenden, s. Abs. 3.10, S. 23

Installation, DTE®-Schreibtisch einrichten, Ordner und Bauteil erzeugen 9
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Eingabeoberflache

Anschlussgeometrie

Das Programm #+TrAns wird eingesetzt zur Berechnung von

= geschweil3ten Winkelanschlissen,
= geschraubten Winkelanschlussen,
= Stirnplattenanschliissen und

= Fahnenblechanschlissen.

Ergebnisse der Berechnung sind die priffahige Statik in Form einer Druckliste sowie mehrere
Konstruktionsplane des Anschlusses (Ansichten, Schnitte und Details). Die Plane kénnen als
Anhang zur Druckliste sowie als DXF- oder HPGL-Datei erzeugt werden.

Jeder der aufgefuihrten Anschlusstypen bietet Vor- und Nachteile. Der Fahnenblechanschluss
z.B. lasst sich kostengtinstig herstellen und ermdglicht eine einfache Montage. Mit diesem An-
schluss kdnnen aber nicht so groRe Krafte abgetragen werden wie mit dem geschweil3ten
Winkelanschluss oder dem Stirnplattenanschluss. Der geschweildte Winkelanschluss wiederum
gestattet den Abtrag hoher Lasten, ist aber aufgrund der erforderlichen SchweiRarbeiten in der
Herstellung aufwandiger.

Mit dem Programm #-~TrAns,Trageranschlisse, wird der fur die aktuellen Bedirfnisse beste An-
schlusstyp ausgewahlt und eine Optimierung der Konstruktion durchgefihrt.

Fahnenblechanschluss

Haupttrager-Quertrager-Anschliisse mit am Steg des Haupttragers angeschweil3ten Anschluss-
blechen, den Fahnenblechen, ermdglichen eine einfache und damit kostengiinstige Montage
der Quertrager. Diese Anschlussart ist auch unter der Bezeichnung "Trégeranschluss nach
Hotz" bekannt. Hiermit konnen besonders wirtschaftliche Anschlisse hergestellt werden, weil
bei oberkantenbiindigen Tragern auf das lohnkostenintensive Ausklinken der Quertrager ver-
zichtet werden kann.

Nachweise fiir den Fahnenblechanschluss sind:

= Nachweis der Lochleibungsdriicke im Fahnenblech und im Steg des Quertragers
= Nachweis der Schrauben auf Abscheren

= Spannungsnachweise fur den Nettoquerschnitt des Fahnenbleches

= Nachweis der Kehlnaht Fahnenblech/Haupttragersteg

Als SchnittgroRen sind die Querkraft V4 und ein Versatzmoment My zu beriicksichtigen. Das
Versatzmoment errechnet sich aus der Querkraft und dem Abstand zu dem untersuchten
Schnitt im Fahnenblech. Besonders zu beachten ist bei Fahnenblechanschliissen das mdgliche
Biegedrillknickversagen. Wegen der geringen Seitensteifigkeit des Fahnenbleches bietet die-
ser Anschluss keine Gabellagerung im Sinne der DIN 18800, T. 2, fur den Quertrager. Durch
konstruktive MaRnahmen muss sichergestellt werden, dass kein Biegedrillknickversagen auftritt.
Dies kann z.B. durch Aussteifung der Quertrager mit Trapezblechen geschehen.

Im Programm wird vorausgesetzt, dass Biegedrillknickversagen nicht auftreten kann.

Stirnplattenanschluss

Beim Stirnplattenanschluss wird eine Stahlplatte an den Steg des Quertragers angeschweif3t.
Diese Stirnplatte wird auf der Baustelle an den Steg des Haupttragers angeschraubt. In Abhén-
gigkeit von den Tragerhdhen kann der Stirnplattenanschluss mit oder ohne Ausklinkung ausge-
fuhrt werden.

Nachweise fur den Stirnplattenanschluss sind

= Nachweis der Ausklinkung

Fur den mafligebenden Schnitt am Ende der Ausklinkung werden Biege-, Schub- und Ver-
gleichsspannungsnachweis fir den Restquerschnitt gefuhrt. Der maRgebende Nachweis
wird ausgewiesen. Bei kurzen Ausklinkungen wird i.d.R. der Schubspannungsnachweis
mafgebend, bei langeren der Nachweis der Biege- oder Vergleichsspannungen.

= Nachweis SchweiRnaht Tragersteg/Stirnplatte

#/-TrAns — Trageranschlisse



Die Schweil3naht ist fir die auftretende Querkraft nachzuweisen.

Nachweis der Schrauben

Die Schrauben werden auf Abscheren nachgewiesen. AuRerdem wird der Lochleibungs-
druck in der Stirnplatte und im Steg des Haupttragers tberpruft.

3.1.3 Geschraubter Winkelanschluss

Beim geschraubten Winkelanschluss wird der Quertrager durch ein aufgeschraubtes Winkel-
paar mit dem Haupttrdger verbunden. In Abhangigkeit von den Tragerhéhen kann der An-
schluss mit oder ohne Ausklinkung ausgefihrt werden.

Nachweise fur den geschraubten Winkelanschluss sind

Nachweis der Ausklinkung

Fur den malR3gebenden Schnitt werden Biege-, Schub- und Vergleichsspannungsnachweise
gefiihrt. Hierzu werden Schnitte in den Schraubenreihen und am Ende der Ausklinkung ge-
fuhrt. Das Programm weist aus, welcher Nachweis maf3gebend wird.

Nachweis der Schrauben im Quertrager

Fur die maximal auftretende Schraubenkraft wird der Nachweis auf Abscheren (zweischnit-
tig) gefuhrt. Weiterhin werden die Lochleibungsdriicke im Steg des Quertragers und in den
Winkeln Uberprift.

Nachweis der Schrauben im Haupttrager

Fur die maximal auftretende Schraubenkraft wird der Nachweis auf Abscheren (einschnittig)
gefiihrt. Weiterhin werden die Lochleibungsdriicke im Steg des Haupttragers und in den
Winkeln Gberprift. Ein weiterer Nachweis checkt die Kontaktpressung zwischen den Winkel-
schenkeln und dem Stegende des Quertragers. Die Pressung entsteht aufgrund der seitli-
chen Exzentrizitat der Schrauben in den kurzen Winkelschenkeln.

314 GeschweiRter Winkelanschluss

Beim geschweil3ten Winkelanschluss wird ein Winkelpaar mit den langen Winkelschenkeln
beidseitig an den Steg des Quertragers angeschweifdt. Die kurzen Schenkel der Winkel werden
auf der Baustelle an den Steg des Haupttragers angeschraubt. Der Vorteil dieses Anschlusses

ist, dass der Steg des Quertragers durch das Anschweil3en der Winkelschenkel verstarkt wird.
Eine Stegverstarkung ist winschenswert, da der Quertrager oft durch Ausklinkungen ge-
schwacht ist. Mit Hilfe der Winkel kann der Traglastverlust des Quertragers infolge der Ausklin-
kungen kompensiert werden. Mit diesem Anschluss kdnnen also wesentlich grolRere Querkrafte
Ubertragen werden als mit den Ublichen Stirnplatten- und geschraubten Winkelanschlissen.

Nachweise fur den geschweil3ten Winkelanschluss sind

Nachweis der Ausklinkung

Fur den mafigebenden Schnitt am Ende der Ausklinkung werden Biege-, Schub- und Ver-
gleichsspannungsnachweis fur den Restquerschnitt gefiihrt. Das Programm weist aus, wel-
cher Nachweis malRgebend wurde. Bei kurzen Ausklinkungen wird i.d.R. der Schubspan-
nungsnachweis mafigebend, bei langeren der Nachweis der Biege- oder Vergleichsspan-
nungen. Haufig wird nur ein Teil der Belastung Giber den ausgeklinkten Trager abgetragen
werden kénnen. Der Rest der Belastung muss dann Uber die aufgeschweiRten Winkel-
schenkel weitergeleitet werden.

Nachweis der SchweilZnaht Quertragersteg / Winkelschenkel

Der beim Nachweis der Ausklinkung berechnete Teil der Last, der vom ausgeklinkten Trager
Ubertragen wird, muss vom Quertrager Uber eine Stirnschweil3naht, die fir diesen Lastanteil
zu dimensionieren ist, in die Winkel Ubertragen werden. Es ist zu beachten, dass die Stirn-
schweil3naht nur dann gelegt werden kann, wenn die kurzen Winkelschenkel nicht zu weit
Uber das Ende des Quertragersteges hinausragen. Im Programm wird festgelegt, dass die
StirnschweiRnaht nur dann schweil3bar ist, wenn die Winkelschenkel maximal um ihre Dicke
Uber das Ende des Tragersteges hinausragen.

Nachweis der Schwei3naht Quertragersteg / Winkelschenkel (Kehlnaht)

Die Last, die vom ausgeklinkten Trager nicht abgetragen werden kann, muss uber die auf-
geschweilRten Winkel abgeleitet werden. Hierbei ist zu beachten, dass die Winkelschenkel
nur dann als Verstarkung fiir den Tragersteg wirksam werden kénnen, wenn diese Uber das
Ende der Ausklinkung hinaus angeschweif3t sind. Das bedeutet, von der Kehlnaht darf nur

Eingabeoberflache 11
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(!

e

Geometriedaten
festlegen

der Teil im Nachweis bertcksichtigt werden, der auRerhalb der Ausklinkung liegt. Die Kehl-
naht muss fir die Restquerkraft und das zugehdrige Versatzmoment bemessen werden.

= Nachweis der Schrauben

Die Querkraft muss tUber Schrauben von den Winkeln in den Steg des Haupttragers tbertra-
gen werden. Die maximal auftretende Schraubenkraft muss ermittelt werden und hierfir der
Nachweis auf Abscheren sowie der Nachweis der Lochleibungsspannungen fur den Winkel-
schenkel und den Steg des Haupttragers gefiihrt werden. Wenn ein beidseitiger Anschluss
vorliegt, mussen fur den Nachweis der Lochleibungsspannungen im Haupttrager die
Schraubenkréfte der beiden Quertrager aufsummiert werden.

Geometriedaten

Durch Anklicken des dargestellten Symbols wird das Eigenschaftsblatt zur Eingabe der Geo-
metriedaten aktiviert.

i allgemeiner gelenkiger Trageranschluss
Basistyp: Winkel geschraubt/geschuweint L1E0HTSRIL
; ﬁ Querschnitte E
e IPEAZ40
" eingeitig links % )
& ginseitig rechts e IFEA400
" beidseitig symm.
" beidseitiy unsymmetrisch ™ links | B Mage | rechts W
EZZZZZZZ?}‘ZZZZZZ‘I
[=i=2
[=i=2
=l
[=:)=2
EZZZZZZ%ZZZZZZ.‘I
2l 2l A

Zu Beginn der Geometrieeingabe muss der Basistyp des Anschlusses durch Betatigen der
Symbolleiste eingestellt werden.

Vier Anschlusstypen stehen zur Verfligung:

= geschweilRter Winkelanschluss
= geschraubter Winkelanschluss
= Stirnplattenanschluss

= Fahnenblechanschluss

Der geschweildte Winkelanschluss kann einseitig oder beidseitig ausgefiihrt werden; alle ande-
ren Anschliisse kdnnen nur einseitig ausgebildet werden. Diese Einstellungen werden durch
Aktivierung der entsprechenden Radiobuttons vorgenommen. In Abhangigkeit von den gewahl-
ten Einstellungen werden nun die finf Profilsymbole an der Oberseite des Eingabeblattes in ei-
nem kraftigen oder blassen Blauton dargestellt. Die Symbole in kréftigem Blau sind aktiv und
kénnen mit dem Mauscursor angeklickt werden.

Von links nach rechts sind hier die Symbole fir den linken Quertréger, das linke Anschlussele-
ment, den Haupttrdger, das rechte Anschlusselement und den rechten Quertréager dargestellt.
Das dargestellte Anschlusselement ist abhéangig von der gewahlten Anschlussart. Es werden
hier also Winkel, Stirnplatten oder Fahnenbleche dargestellt. Durch Anklicken eines Profilsym-
bols kann nun das zugehdrige Eingabeblatt aufgerufen werden. S. hierzu auch Abs. 3.2.5, S.
16. Neben den Profilsymbolen wird jeweils die eingestellte Profilkennung ausgewiesen.

#/-TrAns — Trageranschlisse



B links | =« Mapge | rechts, "l

3.21

B links | rechis, "l

[ auf der
anderen Seite
(bernehmean

N5

Unterhalb der Profilsymbole sind drei Eingabebuttons angeordnet, mit denen die Da-
ten fUr die linke und rechte Ausklinkung und fir die Schraubenabstande eingegeben

werden kdnnen.

Ausklinkungen

Funf Ausklinkungstypen werden bereitgestellt:

= |KO
= K1
= |K2
= |K3
= |K4

KD Z K1 i K2

keine Ausklinkung

obere Ausklinkung (mit Bohrung)

obere und untere Ausklinkung (mit Bohrung)
obere Ausklinkung

obere und untere Ausklinkung

' i Il 4 j=

=

G Anschluss links [ |

Typ EC‘I 34.8 | mm . -

a

-
! a | 166,08 | mm | EEEmms T e
L BTk
= | g I 18.8  mm R
[ auf der . I 25.0
A.8 m

K4

anderen Seite H m
(bernehmen ©
x| 2] V]

Folgende Daten missen eingegeben werden:

€o Ausklinkungstiefe

jn i et BN V) I o)

o

Ausklinkungsléange

Abstand des Quertragers vom Haupttragersteg
Uberstand der Ausklinkung / Winkelschenkel
Héhendifferenz Haupttrager / Quertrager

Bei beidseitigen Trageranschliissen kann mit Hilfe des Buttons auf der anderen Seite Uber-
nehmen der Datensatz der Ausklinkung kopiert werden.

Bei einem Fahnenblechanschluss kann keine Ausklinkung angeordnet werden. Es ist natirlich
auch ein Fahnenblechanschluss mit Ausklinkung denkbar, aber da es die Aufgabe dieses An-
schlusses ist, lohnintensive Ausklinkungen zu vermeiden, ergibt eine derartige Kombination
keinen Sinn. Die Eingabefelder e, und a sind deshalb fir diesen Anwendungsfall nicht aktiv.
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3.2.3
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Buge Majie |

B [ape |

Dateneingabe der Schraubenabstande fir geschweiBte Winkelanschliisse

In diesem Eingabeblatt kénnen die vertikalen Schraubenabstéande fur den Anschluss der kurzen
Winkelschenkel am Haupttragersteg definiert werden. Dies sind der Randabstand e; und der
Abstand e zwischen den Schrauben.

g Schraubenabstande

Schraubenabstande
gemessen Yon
| OK Winkel (rechts) x|

e1| 36,88  mm
e I 48,88  mm
n {2 | 4 Schrauben

Schraubentyp Ml

@4 ET
erjrml—ﬂ

Haupttrager

X kd A

Weiterhin ist die Anzahl n der Gbereinander liegenden Schrauben anzugeben. Da die Winkel
immer paarweise eingesetzt werden, ist die Gesamtzahl der Schrauben doppelt so gro3.

Die Eingabe der Schraubenabstéande kann in drei unterschiedlichen Bezugssystemen erfolgen.
Die Mal3e e; und e lassen sich beziglich der Oberkante des Winkels selbst oder der Oberkante
des Haupttragers bzw. des benachbarten Winkels eingeben.

Uber den Button Schraubentyp kann auf das Eingabeblatt fur die Verbindungsmittel zugegrif-
fen werden (S. 19).

Da die langen Winkelschenkel am Steg der Nebentrager angeschweil3t werden, sind hier keine
Schraubendaten einzugeben.

Dateneingabe der Schraubenabstande fiir geschraubte Winkelanschliisse

Die Schraubenabsténde fur geschraubte Winkelanschlisse kénnen direkt angegeben werden.
Als Alternative steht die automatische Generierung der Abstédnde gemaR typisierten Verbindun-
gen zur Verfligung, bei der die Eingabefelder nicht zugénglich sind.

-+ Schraubenabstande | X|
Schraubenabstande HT (in mm :
: ! wl Schraubenabstande HT (in mm) _

gemessen vah gemessen von
| OK Winkel (rechts) v + [[OK Winkel (rechits]  + +

BT E]
Mg (28) I 2 5chrauben _L My (2% 2 Schrauben £ % ?12

e e e
e, [ ss.0 e[ 1150 + s [ 3B e[ 158 % ¢ N

+ +

+ Schraubenanzahl NT flz

Schraubenanzahl NT
I I -~ ny ‘ 2 nz| 2
i Z  hg
Schraubenabstande NT (in mm}) Haupttréger
Schraubenabstande NT (in mm) Haupttrager eig | 5B.B  ex| eB.B
ey | 508.8  ex| 608.8 ew [ 35.8 e[ 115.0
21z I 35.8 g; I 115.8 Schraubentyp Wl
Schraubentyp iaﬁal x| 2| ]
] kd| 1
manuelle Eingabe Automatik gem. typisierten Verbindungen
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Die Eingabefelder haben folgende Bedeutungen:
er Randabstand der ersten Schraube zur OK Haupttrager
Die Schraubenabstdnde am Haupttrager werden beschrieben durch:

ngt  Anzahl der Schrauben

e Abstand der ersten Schraube (Mittelpunkt) von OK Winkel

e Abstand zwischen den Schrauben

Die Schraubenanzahlen am Nebentrager werden beschrieben durch:

Ny Anzahl der Schrauben in x-Richtung

n, Anzahl der Schrauben in z-Richtung

Die Schraubenabstdnde am Nebentrager werden beschrieben durch:

eix  Abstand der ersten Schraube (Mittelpunkt) vom Haupttrager in x-Richtung
ey Abstand der Schrauben untereinander in x-Richtung

e,  Abstand der ersten Schraube (Mittelpunkt) von OK Winkel in z-Richtung
e, Abstand der Schrauben untereinander in z-Richtung

Dateneingabe der Schraubenabstande fiir die Stirnplatte

=+ Schraubenanzahl und -abstande Stimplatte E
Schraubenanzahl
Schraubenanzahl {automatisch)
B Bx  Bix
ng | 2 ng| 2 "

Ny ,—2 fiy ,—2 Bix B Bl

Schraubenabstande

Biz Schraubenabstande (automatisch) Bix
By | 35.0 ey | 115.0 Bz e | 358 ey 115.0 Bz

Bz Blz

35.8 115.8 X
Bz | 35.8 e 115.8 N Stmplatte o1z | o | S e
X {alle Abmessungen in mm)
(alle Abmessungen in mm}) . Haupttrager
Haupttrager Schraubentyp =i
Schraubentyp W|
Xl kd| |

2l kd ¥l

Manuelle Eingabe Automatik gem. typisierten Verbindungen
Die Schraubenanzahlen werden beschrieben durch:

Ny Anzahl der Schrauben in x-Richtung
n, Anzahl der Schrauben in z-Richtung

Die Schraubenabstande werden beschrieben durch:

eix  Abstand der ersten Schraube (Mittelpunkt) vom Rand der Stirnplatte in x-Richtung
ey Abstand der Schrauben untereinander in x-Richtung

e;, Abstand der ersten Schraube (Mittelpunkt) von OK Stirnplatte in z-Richtung

e, Abstand der Schrauben untereinander in z-Richtung

Eingabeoberflache 15
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Tragergeometrie

Bei der Eingabe der Profildaten fir den Haupt- und die Quertrager wird zwischen der Eingabe
von Walzprofilen und Schweil3profilen unterschieden. Das Umschalten zwischen den Profilarten
erfolgt durch Aktivierung des entsprechenden Radiobuttons.

Bei der Eingabe von Walzprofilen (normierte Profile) kénnen die Profildaten direkt durch Aufruf
des Profilmanagers ermittelt werden. Wenn Schweil3profile (typisierte Querschnitte) verwendet
werden sollen, missen diese durch Angabe der einzelnen Trager- und Blechabmessungen be-
schrieben werden:

h Gesamthohe des Tragers % Haupttrager
b Breite des Tragers * normiertes Profil

t Flanschdicke | IFEA4EE |

S Stegdicke

" typisierter Querschnitt
h| 392.8 mm 45

] 188.8 mm 1_ H
t 12.8 mm l_

g 7.8 mm +—h—+
X] 2] ¥

Bei der Auswahl der Profile ist darauf zu achten, dass der entstehende Tréagerstold konstruktiv
ausfuhrbar ist. Das heifdt, es dirfen keine Kollisionen zwischen einzelnen Querschnittsteilen
sowie Schrauben, Schweil3nahten und Profilausrundungen usw. auftreten.

Die konstruktive Machbarkeit wird vom Programm Uberprift. Bei Problemen erscheint in der lin-
ken oberen Ecke des Grafikfensters ein kleines Icon mit einem Fragezeichen.

Nach Anklicken des Icons erscheint eine Liste mit Meldungen auf dem Bildschirm. Schwach
gedruckte Meldungen sind Warnungen. Diese sollen den Programmanwender auf mdgliche
Probleme hinweisen. Wenn Warnungen auftreten, kann der Rechenlauf trotzdem durchgefiihrt
werden. Fehlermeldungen sind fett gedruckt. Das Programm hat dann schwerwiegende Mangel
in der Konstruktion entdeckt, die eine Berechnung des Anschlusses unmdglich machen. Das
heif3t, ein Rechenlauf kann erst dann durchgefuhrt werden, wenn der Anwender die Konstrukti-
onsmangel beseitigt hat.

Geometrie der Anschlusswinkel

Auch bei der Eingabe der Profildaten wird zwischen Eingabe von Walzprofilen und Schwei3pro-
filen unterschieden. Das Umschalten zwischen den Profilarten erfolgt durch Aktivierung des
entsprechenden Radiobuttons.

Fur Walzprofile (normierte Profile) kdnnen die Profildaten direkt durch Aufruf des Profilmana-
gers ermittelt werden. Wenn Schwei3profile (typisierte Querschnitte) verwendet werden sollen,
missen diese durch Angabe der einzelnen Blechabmessungen beschrieben werden:

a Lange des langen Winkelschenkels

B . i linker Anschlusswinkel [ ]
b Lange des kurzen Winkelschenkels
s Dicke der Winkelschenkel & normiertes Profil
I Winkellange [ L15Ex108x10 e

" typisierter Querschnitt

a
158 mm 7 Y

a

e
b 168 mm T/ %S
5 18 mm |

IWmm l/
x| 2|

A
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3.2.7

3.2.8

Die Verwendung von typisierten Winkeln ist bei Anwendung des geschweif3ten Winkelanschlus-
ses interessant. Hier missen oft Winkel mit sehr langem Schenkel eingesetzt werden, da der
Winkelschenkel langer als die Ausklinkung sein muss. Solche Winkel sind haufig nicht genormt
und auch in der Profildatei nicht vorhanden. In solchen Fallen kann sich der Programmanwen-
der ein entsprechendes Profil definieren.

Dateneingabe fiir die Fahnenbleche

Die Abmessungen des Fahnenbleches werden beschrieben durch:

i Fahi blech =
br Blechbreite & Fahnenblec! =

he Blechhdhe
t=  Blechdicke bl 250 fnn Bl

Fahnenhlechmarie

B B

hF 188 | mm
AuRerdem sind einzugeben: tF 12 | mm

Ik

Ny Anzahl der Schrauben
(in horizontaler Richtung)

eix ~ Randabstand
ey Abstand der Schrauben

Anzahl und Ausrichtung
der Schrauben (harizantal)

M

o
3
@
=
=

Dateneingabe fiir die Stirnplatte

Fur die Eingabe der Stirnplattennabmessungen gibt es zwei Mdglichkeiten. Der Anwender kann
die gewiinschten Daten manuell eintragen oder die Werte programmintern generieren lassen.
Die Generierung der Stirnplattenabmessungen erfolgt hierbei in Anlehnung an die Werte der
"Typisierten Verbindungen".

+ Stimplatte X

+ Stimplatte Ed

Stirnplattenmane

Eingahe |

b I 128 mm
h I 187  mm
t I 18 mm

Stirnplattenmane

+— =+

i 246 mm
h 187 mm

s

t mm

+—b—+

Y kd

A X

£ ol

Manuelle Eingabe

Automatische Generierung

Die Abmessungen der Stirnplatte werden beschrieben durch:

b Blechbreite
h Blechhdhe
t Blechdicke

Eingabeoberflache
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S hahl
=

Material auswahlen

Freies Material

18

Materialangaben
Durch Anklicken des dargestellten Symbols wird das Eigenschaftsblatt zur Beschreibung der
Stahlsorte aktiviert.

Zur Eingabe der Stahlsorte stehen hier in der Auswahlbox die Stahle der Tab. 1 Anpassungs-
richtlinie Stahlbau, Ausg. Dez. 2001, zur Verfligung.

Dies sind i STAHLSORTE
Baustahle n. DIN EN 10025 (03.94): _ ctahlauswahl
S235 (St37), S275 (St44), S355 (Sth2) 5460 ML ~
Feinkornbaustahle n. DIN EN 10113 (04.93):
S275 N/NL, S275 M/ML, S355 N/NL, S355 M/ML, — Sondermaterial
S460 N/NL, S460 M/ML __| Materialkennwerte ﬂ
X] 2] ]

Aufgrund der Uberarbeitung und Erweiterung von El. 401 der DIN 18800 gemaR Anpassungs-
richtlinie Stahlbau (12.01) sind hier gegeniber der alten Tab. 1 zusatzliche Stéhle und geénder-
te Stahlbezeichnungen aufgefthrt.

Bezeichnung der Feinkornbaustahle
S355 N, S355 M, S355 NL, S355 ML
S Stahl
355 Streckgrenze N/mm?
normalgegliht

festgelegter Mindestwert der Kerbschlagarbeit bei einer Temperatur von -50 °C
thermomechanisch gewalzt

=r-z

Zusatzlich zu den hier aufgefihrten Stahlen kann Uber den Meniupunkt Sondermaterial ein ei-
genes Material definieren werden.

I Materialdaten

E-Modul [210008.8  M/mm"
Schubmodul Im N,.fmm2
Streckgrenze IW N,.fmm2
Streckgrenze (t=40) IW mem2

x| 2] v

Die freie Materialangabe erfolgt Giber Eingabe des E-Moduls, des Schubmoduls, der Streck-
grenze und der abgeminderten Streckgrenze fir Bauteile mit einer Dicke gréf3er 40 mm.

#/-TrAns — Trageranschlisse



34 Verbindungsmittel

Durch Anklicken des dargestellten Symbols wird das Eigenschaftsblatt zur Beschreibung der

? ? Schrauben aktiviert.

Verbindungsmittel i Yerbindungsmittel
festlegen

Schraubengrine MIE x|

Merkstoff | 56 =

[T planmacige Yorspannung

“ [T gleitfeste Reibung
e e e
D:. Mennlochspiel ad | 1.8 i‘ mm

X] 2] ]

Mit Hilfe entsprechender Auswahlboxen werden die SchraubengréfRe und der Werkstoff ausge-
wahlt.

Als Verbindungsart kann eine SL-Verbindung oder eine SLP-Verbindung vorgesehen werden.

Wird das Nennlochspiel mit > 0.3 mm angegeben, liegt eine SL-Verbindung vor, andernfalls ei-
ne SLP-Verbindung mit Passschrauben.

3.5 Lastangaben
jT‘jj Durch Anklicken des dargestellten Symbols wird das Eigenschaftsblatt zur Beschreibung der
-5.]  Belastung aktiviert.

Hierin werden die Querkréfte V4 als BemessungsgroRen fir den linken und rechten Quertrager
eingegeben. Weiterhin wird der Materialsicherheitsbeiwert yy, festgelegt.

i Belastung

Anschlussquerkrafie

Wy (links) I 158,88 kN
Wy (rechts) I 73.88 kM

Materialsicherheitsbeiwert

wu | 116 |-
X] 2] Y]
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Eerechnung durchfihren
Ergebnisse einsehen

DTE®-Viewer

20

Berechnung durchfiihren und Ergebnisse einsehen

Wie bereits auf S. 16 erlautert reagiert das Programm auf jede abgeschlossene Anderung in
den Eingabeblattern durch Neuberechnung und Datencheck. Kollisionen in der Konstruktion

werden dadurch sofort erkennbar.

Bei vollstandiger, mangelfreier Eingabe wird Gber das Abacus-Symbol die Berechnung mit an-

schlieRender Prasentation der Druckliste im DTE®-Viewer angestoRen.
Zur Interaktion im DTE®-Viewer s. Handbuch DTE®-DeskTopEngineering.

E DTE - ¥iewer [Detailnachweize]

sete 11| 1 [ 1 o] ] zm @0 Qf7e s

POS..1: . TRAGERANSCHLUSSE

Geometrie, Belastung und Materialkennwerte
ALLG. GELENKIGER TRAGERANSCHLUSS (Prinzipskizze)

L Haupttrdger HT:  Profil IPEA400
b =180.0 mm tr =12.0mm ts = 7.0 mm

Quertréger links: Profil 1280
Ausklinkung: Typ IK1 d = 17.0 mm

eo =34.0mm a = 100.0 mm

s =10.0 mm @ = 25.0 mm ho = 0.0 mm
Winkel: Profil L150X100X10

Quertrédger rechts: Profil IPEA240
Keine Ausklinkung vorhanden

s =10.0mm U= 25.0 mm ho = 35.0 mm
Winkel: Profil L150X100X10

— Winkelpaar
Stirnschweifnaht a.;

Stahlsorte $235 (St37), ym =1.10

Schraube M16, FK 5.6SL, Ad 1.0 mm SchnittgrdBen

Vi,d = 150.0 kN Vr,d = 75.0 kN

Nachweise

Linker Quertrdger

Ausklinkung: (Schnitt 1 - 1) Typ IK 1
h1 =237.5mm ts =10.1mm A =40.5cm? Sy =665.4 cm® Sy1 = 119.0 cm® I = 2340.7 cm4
Zo = 164.1 mm zu = 73.4 cm co = 12.62 kN/cm? maxt = 8.63 kN/cm?
o1 = 4.47 kN/cm? t1 = 7.55 kN/cm? ov = 13.82 kN/cm?
Vi,d = 150.0 kN VR,d = 218.9 kN = Differenzlast AV = 0.0 kN
AnschluB Quertrdager QT an WINKEL L150X100X10
Winkelldnge hw = 185 mm tw = 10 mm Aw = 18.5 cm? or,d = 21.82 kN/cm?2 +<r,d = 12.60 kN/cm?
SchweiBndhte ow,R,d = 20.73 kN/cm2
StirnschweiBnaht: Vas = 150.0 kN Tw = hy = 185.0 mm = erf aw3 = 2.0 mm gew. aw3 = 3.0 mm
KehTndhte 1 und 2: AnschluB konstruktiv mit aw = 3 mm

AnschluB WINKEL L150X100X10 an Haupttréger HT

Schraubenanzahl: 4 Schrauben je Winkel, w3 = 55 mm

hw = 185 mm b = 100.0 mm bw = 210.1 mm e1 =25mm e =45 mm ts =10 mm
Kontaktkraft = 35.60 kN = erf. Kontaktfl&che = 1.48 cm?

Fiir die Belastbarkeit je Schraube gilt:

Va,R,d = 54.8 kN Viw,r,d = 91.2 kN ViH,r,d = 63.8 kN = VRr,d = 54.8 kN

= Nachweis Abscheren wird maBgebend

mit Sah,d = 2.9 kN und Sav,d = 21.1 kN Sq = 21.3 kN

=> Sd = 21.3 kN < VR,d = 54.8 kN ==> Ausnutzung Sd¢/Sr,d = 0.388 < 1

+—b—rtg

Nachweis Lochleibungsspannungen im Haupttrdger
Maximale Schraubenkraft: Sd¢ = 31.9 kN Belastbarkeit je Schraube: Viu,r,d = 63.8 kN

=> Ausnutzung = Sd / ViH,Rr,d = 0.500 < 1

all
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Das Druckdokument umfasst auch mafstabliche Konstruktionszeichnungen des berechneten
Anschlusses.

Schnitt Haupttréger Schnitt Haupttréger N 1z 3
1280 | 104 |2 IFEA400
10 10 IFEAZ40Q
=3 78" | ol | 78"
2 ::(| 2
o i @17 =1
w { 1] y Lo
2w 4 o
] [} 1 el
L] 1]
] I . | )
w 1 -
4 | 1 -
[ il 1 3k ! '
S PooE
1]
| ¢ |
] i 3l by E g 3
i 1
| L i
1 1
el w 1) L] .
i 11N b | ~
i |
y 1 ' w
™~ 1] 1] ™~
| L} 1]
L} 1} T
s | P&
] ] |
L
o
=
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. = Schnitt Quertréger L M 13 3
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3.7 Abruf der Plotdateien
Die Konstruktionszeichnungen der Trageranschlisse werden beim Aufruf der Druckliste auto-
matisch erzeugt und an die statische Berechnung angehéngt.

Die Zeichnungen kdnnen auch auf dem Plotter ausgeben oder in einer Plot-Datei gespeichert
werden. Hierzu ist das Programm Plotview durch Betétigen des Plot-Buttons aufzurufen.

i

Flotwiew aufrufen

Anwendern von #-ALFA ist Plotview als Planbearbeitung durch die Betrachtung und Bearbei-
tung von as-Planen schon bekannt. Im Programm #+~TrAns kann Plotview zur Bearbeitung von
Konstruktionszeichnungen genutzt werden. Die nachfolgende Abbildung zeigt, dass die aktuel-
len Zeichnungen als einzelner Plan geladen werden kénnen oder einem anderen Plan hinzuge-
fagt werden kénnen.

Zeichnung laden
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Nach dem Laden der Zeichnung wird diese sofort auf der Darstellungsflache von Plotview ab-
gebildet.

In Plotview kann der Plan nun zusétzlich beschriftet oder anderweitig modifiziert werden. Der
Plan kann zudem auf dem Drucker ausgegeben oder in einer DXF-Datei gespeichert werden.
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Ende

Hilfe

Der Hilfe-Button ruft die Windows-Hilfe auf, in der die kontextsensitiven Erlauterungen der ein-
zelnen Eigenschaftsblatter zusammengefasst und mit Verkniipfungen versehen sind.

Druckausgabe

Durch Anklicken des Drucker-Buttons wird der Nachweis direkt auf dem Drucker ausgegeben.
Die zugehorige Interaktion ist im Handbuch DTE®-DeskTopEngineering beschrieben.

Ende

Der Ende-Button beendet die Eingabe der Position und geht zuriick auf die auf S. 8 dargestellte
Oberflache zur Eingabe weiterer Positionen vom Typ Trageranschlisse.
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